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Selbst auf empfindlichste Materialien lassen sich mit Hilfe des PIN-Moduls
in Sekundenschnelle Ohrsteckerstifte aufschweien
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1. Das Problem

Das Anbringen eines Ohrsteckerstiftes an ein empfindliches Werkstiick ist zum einen riskant und
zum anderen oft sehr zeitraubend.

2. \orbereitung

Die Reste des alten Stiftes werden entfernt und die Oberflache wird vorpoliert.

3. Parameter auswahlen

Die Auswahl der Ohrstiftstarke sowie des Materials erfolgt unkompliziert tiber das Touchscreen
des PUK 04 . Beim PIN 03 werden die Einstellungen am Modul selbst justiert.

4. PIN einsetzen und positionieren
Der Schweil8-Pin wird in das Spannfutter eingeftihrt und mit der Hand probeweise auf das Werk-

stlick aufgesetzt, um die genaue spatere Position festzulegen. Die Pins sind bei Ihrem offiziellen
PUK-H&ndler erhéltlich.
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V 5. Die SchweiRung

Das Aufschweillen des Stiftes erfolgt indem man das Fulpedal ca. 2 Sekunden betétigt. Durch
die sehr geringe Warmeeinwirkung kann bereits an Materialstarken ab ca. 0.10 mm gearbeitet
werden.

6. Versaubern

Bei Bedarf konnen kleinere Spritzer mit einem feinen Gummirddchen o.4. entfernt werden.
Der leichte RuR I&sst sich problemlos abwischen.
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